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TI Servicing and display system for assemblies of machines of the same type, 
e.g. carding machines and drawing units, has a central unit linked by a 
network to the machine controls and has a mobile unit. 
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NOVELTY - The system for servicing and operating display of assemblies of 
machines of the same type for a spinning operation, e.g. carding machines 
and drawing units, has a central unit (4) which gives the inputs and 
displays for all the machines (la-lh, 2a-2c) where an operative is not 
required. Sevicing and display units are at the machines for the functions 
where an operative is needed. 

DETAILED DESCRIPTION - The servicing and display system for 
assemblies of machines of the same type has a central unit with an input 
for the overriding inputs and displays with a monitor flat or touch screen 
(5) and a keyboard (6) , together with a memory for a large and long-term 
data storage, to give the complex settings and parameter specifications 
and/or preset steps. The central unit has the capacity to use the machine 
data for display, visualizing, storage, data exchange and/or monitoring, 
using the same data and actions for all the machines and/or compare their 
performance data. To set the parameters, the central unit has digital 
drive components, technological parameter set-up systems for the machines 
and/or the facility to vary the machine programs. The central unit has a 
modem for connection to the telephone network, for communication with the 
machines to call in external information and gather statistics for fault 
finding, technological advice, updates, and the like. The central unit can 
access external sources through the internet. The central unit has a 
number of warning lamps and/or acoustic alarms, triggered by a stoppage or 
other fault, with indication of the fault location on the monitor. The 
central unit can be linked to other networks, as a connection to other 
machines and units. The central unit has a monitor screen (5) with a touch 
screen, a keyboard (6) and memory for data storage. A mobile servicing and 
display unit can be deployed at the machines as a terminal, for a local 
input and visualizing of the available data. External data can be gathered 
through the telephone network, to be passed to the machines. The central 
unit and the machine controls have the same hardware components and use 
the same operating system. They are linked to an automatic operative call 
system. The central unit gives the power supply, communication with the 
network, data storage and management and has a computer, and the mobile 
unit has a monitor screen and a keyboard. The mobile unit can be coupled 
to the machine control units, while linked to the central unit, to set the 
individual machine and its parameters and/or interrogate the machine with 
graphic support. When in place, the mobile unit gives a direct link for 
the machine to the network, and has a serial communication with the 
stationary part e.g. using CANopen or Ethernet and the like. When the 
second unit is deployed at a machine, an electrical connection is made 
automatically, using a special integrated plug unit. The two units can 
communicate using radio or infra red beams, and the mobile and central 
units can communicate with a machine control through radio or infra red 
beams, as can the machines communicate with each other. The mobile unit 
has its own power supply e.g. as a battery or accumulator, etc. The 
service and display units related to the machines can be linked to the 
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central unit by a telephone network or by the message system (SMS) of 
mobile phones. The direct and necessary machine-related inputs and 
displays include switching on and off, key operating, signing off faults 
and can changes . 

USE - The system is for the servicing and operating display of 
machine assemblies of the same type for spinning plants, e.g. carding 
machines and drawing units . 

ADVANTAGE - The system gives an effective and simple servicing and 
display of the machines for use by the operatives. 

DESCRIPTION OF DRAWING (S) - The drawing shows a perspective view of 
the machine display and service system. 

carding machines la-lh 

drawing units 2a-2c 
network 3 
central unit 4 
monitor screen 5 
keyboard 6 
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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

@ Vorrichtung zur Bedienung und Anzeige an einer Spinnereivorbereitungsanlage und an 

Spinnereivorbereitungsmaschinen 
(57) Bei einer Vorrichtung zur Bedienung und Anzeige an ei- 
ner Spinnereivorbereitungsanlage und an Spinnereivor- 

boreitungsmaschincn, bei der einc Anlage aus mehreren 

Maschinen, z. B. Karden und/oder Strecken, vorhanden ist 

und die Anlage mindestens erne ubergeordnete Bedien- 

und Anzeigeeinrichtung und die Maschinen jeweils eine 

maschinDnbczogene Bedien- und Anzeigeeinrichtung 

aufweisen, sind alle Bedien- und Anzeigeeinrichtungen 

uber Steuer- und Regeleinrichtungen (Rechner) durch ein 

Netzwerk miteinander verbunden. 

Um eine anlagemateig wesentlich einfachere Vorrichtung 
zu schaffen und eine vereinfachte Bedienung und Anzei- 
generfasssung durch das Personal zu ermoglichen, sind 
fur alle Eingaben und Anzeigen, die keine personelle Be- 
dienung oder Anzeigeerfassung an einer Maschine erfor- 

( dern, die ubergeordnete Bedien- und Anzeigeeinrichtung 

( und fur notwendige Eingaben und Anzeigen, die fur den 

| Betrieb der Maschine eine personelle Bedienung oder An- ' 
zeigeerfassung an der Maschine erfordern, die jeweilige 
maschinenbezogene Bedien- und Anzeigeeinrichtung 
vorgesehen. 
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Beschreibung 



[0001] Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Bedie- 
nung und Anzeige an einer Spinnereivorbereitungsanlage 
und an Spinnereivorbereitungsmaschinen, bei der eine An- 
lage aus rnehreren Maschinen, z. B. Karden und/oder S trek- 
ken, vorhanden ist und die Anlage mindestens eine uberge- 
ordnete Bedien- und Anzeigeeinrichtung und die Maschinen 
jeweils eine maschinenbezogene Bedien- und Anzeigeein- 
richtung aufweisen, wobei alle Bedien- und Anzeigeeinrich- 
tungen uber Steuer- und Regeleinrichtungen (Rechner) 
durch ein Netzwerk miteinander verbunden sind. 
[0002] In der Praxis verfiigen moderne Textilmaschinen 
uber sehr leistungsfahige St.euerungen. Dadurch ist. eine 
Vieizahl von Funktionen realisierbar. Dies gilt ganz beson- 
ders auch fur die Bedienung, die durch immer mehr Vor- 
gabe- und Einst.eIlnioglichkeit.en sehr viel komplexer sowie 
schwieriger zu durchschauen und zu handhaben ist. Auch 
sind immer mehr Informationen, Daten und Derails verfiig- 
bar, die fur den Bediener oder das Wartungspersonal aufbe- 
reitet und sichtbar gernacht. werden mussen. Urn diesen For- 
derungen gerecht. werden zu konnen, setzt man heute in zu- 
nehmendem MaBe umfangreiche und aufwendige Bedien- 
und Anzeige- bzw. Visualisierungseinrichf.ungen ein. Das 
sind Rechner mit Bildschirmen, Tast.at.ur und/oder Touchs- 
creen sowie ahnliche Einricht.ungen. Ein wesentlicher Nach- 
leil dieser Losung besteht darin, dass die Cerate in der Regel 
sehr teuer sind, die Kost.en oft. einem Vielfachen konventio- 
neller Einricht.ungen entsprechen und diese fur jede Ma- 
schine anfallen. Besonders bei Maschinen, die technolo- 
gisch oder produktionsbedingt in groReren Stuckzahien ein- 
gesetzt werden, entstehen hier ganz erhebliche Kost.en. 
Hinzu kommt, dass die vielfaltigen Funktionen dieser Ein- 
richtungen in der Regel nur relativ selten bzw. nur in be- 
stimmten Situai.ionen gebraucht. werden. 
|0003] Bei einer bekannten Vorrichtung (WO 92/13121) 
ist. eine Prozess-Steuerung mit. einem Leitrechner und einem 
Netzwerk zusammen mit. einem Rechner einer Maschinen- 
steuerung der Anlage (z. B. eines Vorgarntransport.systems) 
vorhanden. Jeder Rechner hat ihm zugeordnete vSpeicher 
und Treiber. Treiber bestimmen die notwendigen Sehnitt- 
stellen fur die Kommunikation der Rechner mit. ihren jewei- 
ligen Bedienungsoberfiachen. die als Anzeige, Bedienung 
und Drucker angedeutet sind. Die Anlage ist derart. pro- 
grammiert, und ausgelegt, dass der Leitrechner Bedienungs- 
unterstulzung uber die Bedicnungsoberfliiehe der jeweiligen 
Maschine leislen kann, d. h. der Leitrechner kann Steuerbe- 
tehle Liber das Netz senden und die Maschinensteuerungen 
konnen derariige Sleuerbefehle empfangen und befolgen, so 
dass der Zust.and der Bedienungsoberflaehe voin Leitrech- 
ner uber der jeweiligen Steuerung best.immt. wird. Diese 
Vorrichtung ist anlagemaBig aufwendig. Insbesondere st.ort, 
dass der Betrieb der Maschinen uber den Leitrechner steuer- 
bar ist. Nachteilig dabei ist. die Handhabung von aufwcndi- 
gen Bedien- und Anzeigeeinrichtungen fur die nur wenigen 
fur den Produkt.ionsbet.rieb der jeweiligen Einzelmaschinen 
notwendigen Eingaben, ef.wa Ein- und Ausschaltung, Kan- 
nenwechsel u. dgl., und Anzeigen. 

[0004] Der Erfindung liegt. daher die Aufgabe zugrunde, 
eine Vorrichtung der eingangs beschriebenen Art. zu schaf- 
fen, die die genannten Nachteile vermeidet,, die insbeson- 
dere anJagemiiRig wesentlich einfacher ist und eine verein- 
fachte Bedienung und Anzeigenfassung durch das Personal 
ermoglicht. 

[0005] Die Losung dieser Aufgabe erfolgt durch die kenn- 
zeichnenden Merkmale des Anspruchs 1. 
1 0006) Durch die erfindungsgemafien IvTaBnahmen ist an- 
lagemaWig eine wcscntliche Vereinfachung und eine vcrein- 



fachte Bedienung und Anzeigenerfassung durch das Perso- 
nal ermoglicht. Alle Maschinen einer Gruppe oder Anlage 
sind mit einem leistungsfahigen Kominunikationsnetzwerk 
verbunden und konnen untereinander oder mit anderen Ein- 
5 richtungen Daten austauschen. An dieses Netzwerk wird 
eine ubergeordnete (zentrale) Bedien- und Anzeigest.ation 
angeschlossen, durch die alle komplexeren Einstell-, Para- 
metrier- und Vorgabearbeiten zentral durchzufuhren sind. 
Zusat.zlich konnen umfangreiche Daten der einzelnen Ma- 
lt) schinen angezeigt, visualisiert, gespeichert, ausgetauscht 
und auch uberwacht. werden. An jeder Maschine befindet. 
sich zusatzlich ein relativ einfaches kostengunstiges Termi- 
nal, uber das nur alle die fiir den "Produkt.ionsbet.rieb" not- 
wendigen Eingaben vorgenommen werden konnen. Eine 

15 dort. verfiigbare Anzeige deckt ebenfalls nur diesen Arbeits- 
bereich ab. Dadurch erfolgt eine funktionale Trennung zwi- 
schen der zur Produktion erforderlichen Bedienung und An- 
zeige und derjenigen zur Einstellung, Parametrierung, Vi- 
sualisierung und Fehlersuche. Erstere ist. ausschlieBlich uber 

20 das Maschinenterrninal moglich, letzt.ere nur uber die Ele- 
mente der zentralen Station. Auf diese Weise verfugt. jede 
Maschine stiindig iiber alle zur nonnalen produktionsspezi- 
fischen Bedienung erforderlichen Einrichtungen, aber auch 
nur uber diese. Das dazu erforderliche Tenninal kann relativ 

25 einfach und kostengunstig sein. Die Bedienung wird dabei 
von der Anzeige und vom gesamten Handling her optimal 
auf den Anwender (Maschinenbediener) und seine Aufga- 
ben hin abgestimmt. Insbesondere konnen die Anzeigen und 
[nformationen moglichst. sprachunabhangig und nur die Ta- 

30 sten verfiigbar sein, die zu dem jeweiligen Bedienungs- 
schrit.t erforderlich sind. An der ubergeordneten Bedien- und 
Anzeigest.ation sind bestinunte Einstell ungen ausgespro- 
chen cffekt.iv und leicht durchzufuhren. Dies gilt, zimi Bei- 
spiel, urn fiir mehrere Maschinen (Gruppe) gieiche Vorga- 

^5 ben zu machcn. Parameter und Einstellungen aus Maschi- 
nen zu ubernehmen, Daten und Ergebnisse vergleichen zu 
konnen. Ein weiterer Vorteil besteht. darin, dass durch die 
geringere Zahl der eingesetzten komplexeren Baugruppen 
das mogliche Ausfallrisiko sowie die erforderliche Ersatz- 

-lo teilbeschaffung erheblich reduziert. sind. Insgesamt. ist. durch 
die beschriebene Einricht.ung eine praktizierbare und ko- 
stenoptimale Losung verwirklicht, ohne gravierende techni- 
sche oder technologische Einschrankungen hinnehmen zu 
mussen. 

45 [0007] Die Anspruche 2 bis 42 haben vorieilhafte Weiter- 
bildungen derErlindung zum Inhalt. 

[0008] Die Erfindung wird nachfoigend anhand von zeich- 
nerisch darges tell ten Ausfuhrungsbeispielen naher erlautert. 
[0009] Eszeigt: 

50 [0010] Fig. 1 perspekt.ivisch eine Anlage aus acht Karden 
und drei Strecken, die uber ein Dat.ennetzwerk mit einer 
zentralen Bedien- und Anzeigeeinrichtung verbunden sind. 
[0011] Fig. 2 schematise!! eine Anlage aus vier Karden 
mit jeweils einer maschinenbezogenen Bedien- und An- 

55 zeigeeinrichtung, die uber ein Datennetzwerk mit der zen- 
tralen Bedien- und Anzeigeeinrichtung verbunden sind, 
[0012] Fig. 3 die Zuordnung der Bedien- und Anzeige- 
funktionen zu den Bedien- und Anzeigeeinrichtungen mit 
einheitlicher ubergeordneter Bedien- und Anzeigeeinrich- 

60 tung, 

[0013] Fig. 4 den zweiteiligen Auibau der zentralen Be- 
dien- und Anzeigeeinricht.ung mit. ortsfestem und mobilem 
Teil, 

[0014] Fig. 5a die Zuordnung der Bedien- und Anzeige- 
65 funktionen zu den Bedien- und Anzeigeeinrichtungen mit 
mobilem Tenninal, das an. den ortsfest.en Teil der ubergeord- 
neten Bedien- und Anzeigeeinrichtung angeschlossen ist, 
|0015'| Fig. ,5b die Zuordnung der Bedien- und Anzeige- 
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funktionen zu den Bedien- und Anzeigeeinrichtungen mit 
mobilem Terminal, das an eine Maschinensteuereinrichtung 
angeschlossen ist, 

[0016] Fig. 6 den Anschluss eines Modems an die zentrale 
Bedien- und Anzeigeeinricht.ung und die Verbindung zu ei- 5 
nem mobilen Telefonapparat iiber eine Funkst.ation, 
[0017] Fig. 7 schemat.isch Seitenansicht. einer Karde rnit. 
Blockschaltbild fur die Regelung und Steuerung einer Karde 
und 

[0018] Fig. 8 schemat.isch Seitenansicht. einer Strecke mit. 10 
Blockschaltbild fur die Regelung und Steuerung einer 
Strecke. 

[0019] Nach Fig. 1 best.eht. eine Spinnereivorbereitungs- 
anlage aus acht. Karden la bis lh, z. B. Trutzschler Hochlei- 
st.ungskarde DK 903, und drei Strecken 2a bis 2c, z. B. 15 
Trutzschler Hoc hleist.ungss tree ke HSR 1000. Die Karden la 
bis lh und die Strecken 2a bis 2c sind uber ein Datennetz- 
werk 3, z. B. TEXNET, an eine ubergeordnete Bedien- und 
Anzeigeeinricht.ung 4 angeschlossen. Die ubergeordnete 
Bedien- und Anzeigeeinricht.ung 4 umfasst u. a. einen Bild- 20 
schinn 5 und eine Tast.at.ur 6 und kann einen Drucker 7 auf- 
weisen. 

[0020] Entsprechend Fig. 2 sind vier Karden la bis Id 
vorhanden, die jeweils an eine niaschinenbezogene Bedien- 
und Anzeigeeinrichtung 8a, 8b, 8c bzw. 8d angeschlossen 25 
sind. Jede Bedien- und Anzeigeeinricht.ung 8a bis 8d weist. 
jeweils eine Tast.at.ur 9a, 9b, 9c bzw. 9d und einen Bild- 
schirm 10a, 10b, 10c bzw. lOd auf. Die maschinenbezoge- 
nen Bedien- und Anzeigeeinrichtungen 8a, 8b, 8c und 8d 
stehen jeweils mit. einer elektronischen Maschinensteuer- 30 
und -regeleinrichtung 11a, lib, 11c bzw. lid, z. B. einem 
Mikrocomputer, in Verbindung. 

[0021] Wie die Fig. 1 und 2 zeigen, sind alle Maschinen 
(Karden 1 uncl/oder Strecken 2) der Anlage mit einem lei- 
st.ungsrahigen Kommunikationsnetzwerk 3 verbunden und 35 
konnen untereinander oder mit anderen Einricht.ungen Da- 
ten austauschen. An dieses Netzwerk 3 ist die zentrale Be- 
dien- und Anzeigestation 4 angeschlossen. Diese ist mit 
Flachbildschinn 5, Touchscreen, Tast.at.ur 6 sowie Moglich- 
keilen, Daten in groBeren Mengen und uber einen langeren 40 
Zeitraum speichern zu konnen, ausgeriistet. Von hier aus ist 
es moglich, alle komplexeren Einstell-, Parametrier- und 
Vorgabearbeiten zenlral durchzufuhren. Zusatzlich konnen 
umfangreiche Daten dereinzelnen Maschinen angezeigt. vi- 
sualisiert, gespeichert, ausgetauscht. und auch iiberwacht 45 
werden. 

[0022] An jeder Maschine (gemafi Fig. 2 an jeder Karde 
la bis Id) befindet. sich zusatzlich ein relativ einfaches ko- 
stengunst.iges Terminal 9a bis 9d ? uber das nur alle die fur 
den "Produktionsbetrieb" notwendigen Eingaben vorge- 50 
nommen werden konnen. Eine dort. verfiigbare Anzeige 10a 
bis lOd deckt ebenfalls "nur" diese n Arbeitsbereich ab. Es 
erfolgt. entsprechend Fig. 3 eine klare Trennung zwischen 
der zur Produktion erforderlichen Bedienung und Anzeige 
und derjenigen zur Einstellung, Parametrierung, Visualisic- 55 
rung und Fehlersuche. Erslere ist. ausschlieBlich uber die je- 
weilige tnaschinenbezogene Bedien- und Anzeigeeinrich- 
tung 8a bis 8d (einfaehes Maschinenterrninal 8) moglich, 
letztere nur iiber die Elemente der zent.ralen Bedien- und 
Anzeigeeinrichtung 4. Es ist. eine einteilige ortsfeste zen- 60 
trale Bedien- und Anzeigeeinricht.ung 4 dargestellt. 
[0023] Auf diese Weise kann beispielsweise folgende 
Aufteilung von Bedien- und Anzeigefunkt.ionen auf die 
ubergeordnete Bedien- und Anzeigeeinrichtungen 4 einer- 
seits die maschinenbezogenen Bedien- und Anzeigeeinrich- 65 
l.ungen 31a bis 31n (in Fig. 8 ist. nur eine Einricht.ung 31 dar- 
gestellt.) andererseits am Beispiel von Strecken 2a bis 2c 
verwirklicht werden: 



Nur an der Anzeigeeinrichtung 5 der zent.ralen Bedien- und 
Anzeigeeinrichtung 4 werden angezeigt: Als Betriebsdat.en 
die Anspannungen, die Schichtdaten, der Nutzeffekt, die 
Stillstandszeiten; in Bezug auf Qualit.at. der Verzugsgrenzen, 
die Bandfeinheitsgrenzen, die Dickstellen im Band, Spek- 
trograrnme, kannenbezogene Qualitatsdat.en; im Hinblick 
auf Uberwachungen, Regel parameter, Verzugsgrenzen, 
' Bandfeinheitsgrenzen, Dickstellen im Band, C.V-Werf.e, 
Elekt.ronikfunkt.ionen. 

[0024] Nur an der Anzeigeeinrichtung 33a bis 33n (in Fig. 
8 ist. nur ein Bildschinn 33 dargestellt.) der maschinenbezo 
genen Bedien- und Anzeigeeinrichtung 31a bis 31 n werden 
angezeigt: Start/ St.opp, Tippbetrieb, Storungsquit.t.ierung, 
Kannenwechsel. 

[0025] Sowohl an der Anzeigeeinrichtung 5 der zentralen 
Bedien- und Anzeigeeinrichtung 4 als auch an der Anzeige- 
einrichtung 33a bis 33n der maschinenbezogenen Anzeige- 
einricht.ung 31a bis 31n werden angezeigt: In Bezug auf Be- 
l.riebsdaten Liefergeschwindigkeit, Produktion, Verzuge, 
Drehzahlen, St.illstandsgrunde; in Hinsicht auf Qualitat. CV- 
Werte; mit. Blick auf Uberwachung Sicherheitseinrichtun- 
gen. 

[0026] Nur an der Eingabeeinrichtung 6 der zent.ralen Be- 
dien- und Anzeigeeinricht.ung 4 werden eingegeben: Ver- 
zug, Liefergeschwindigkeit, Bandfeinheit, Qualitatsgrenz- 
werte. 

[0027] Nur an der Eingabeeinrichtung 32a bis 32n (in Fi- 
gur ist. nur eine Eingabeeinrichtung 32 dargestellt.) der ma- 
schinenbezogenen Bedien- und Anzeigeeinrichtungen 31 
bis 31n werden eingegeben: Start/Stopp, Tippbetrieb, Kan- 
nenwechsel. 

[0028] Aus t.echnologischen Griinden mussen bestimmi.e 
Einstell- und Paramet.riervorgange, kombiniert rnit komple- 
xen nummerischen oder graphischen Anzeigen, die Liber die 
reine produktionsspezifische Bedienung hinausgehen, auch 
unmittelbar an der Maschine durchgefuhrt. werden. Zur ef- 
fekt.iven und kostengunst.igen Losung diese r Aufgabe ist. die 
zentrale Bedienstation 4 gemaB Fig. 4 zweit.eilig aufgebaut. 
Der erste Teil 4a beinhaltet. hauptsachlich eine Strom versor- 
gung 12, die Kommunikation 13 mit dem Netzwerk 3, die 
Datenspeicherung 14 und Verwalt.ung sowie einen Rechner 
15 und ist ortsfest. stationar aufgebaut. Vor allem der Bedien- 
und Anzeigeteil 4b dagegen ist. so gestalt.et, dass er von dem 
stationaren Teil 4c getrennt. und als mobiles Terminal be- 
nutzt. werden kann. Alle Maschinen verfugen nun iiber die 
Moglichkeit. zum einen den mobilen Bedien- und Anzeige- 
teil 4a der zentralen Station 4 mechanisch an geeigneter 
S telle aufzunehmen und zum anderen diesen elektrisch mit 
dem Maschinenrechner lla bis lid (sh. Fig. 2), 11 (Fig. 7), 
30 (Fig. 8), der uber das vorhandene Netzwerk 3 ebenfalls 
mit ort.sfest.en Teil 4a der zentralen Station 4 in Verbindung 
stent., zu koppeln. 

[0029] Nach Fig. 5a wird die "nieht produktionsspezifi- 
sche Bedienung" durch die ubergeordnete Bedien- und An- 
zeigeeinrichtung 4 erledigt, im Gegensatz zu Fig. 4 aber der- 
gestalt, dass das mobile Terminal 4b - abgekoppeh. voni 
ortsfesten Teil 4a - einer Maschine zugeordnel ist. 
[0030] Fig. 5b zeigt eine Ausfuhrungsfornu bei der ein 
mobiles Terminal 4b einer Maschine zugeordnet ist und iiber 
einen leistungsstarken Maschinenrechner 11 die "nicht pro- 
duktionsspezifische Bedienung" erledigt. 
[0031] Auf diese Weise ergeben sich u. a. folgende Vor- 
teile: 

1 . Jede Maschine verfugt standig uber alle zur "norma- • 
len" produkt.ionsspezifischen Bedienung erforderlichen 
Einrichtungen, aber auch nur iiber diese. Das dazu er- 
forderliche Terminal >f kann relativ einfaeh und kosten- 
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gunstig sein. 

2. Die Bedienung wird an der Maschine von der An- 
zeige 10 und vom gesarnten Handling her optimal auf 
den Anwender (Maschine nbediener) und seine Aufga- 
ben hin abgestimmt. Insbesondere sollten die Anzeigen 5 
und Informationen moglichst sprachunabhangig und 
nur diejenigen Tasten verfugbar sein, die zu dem jewei- 
ligen Bedienungsschritt. erforderlich sind. 

3. An der iibergeordneten Bedien- und Anzeigeein- 
richt.ung 4 (Zentralstation) sind best.immte Einstellun- 10 
gen ausgesprochen effektiv und leicht. durchzufuhren. 
Dies gilt, zum Beispiel, urn fur mehrere Maschinen 
(Gruppe) gleiche Vorgaben zu machen, Parameter und 
Einsteliungen aus Maschinen zu iibernehmen, Dat.en 
und Ergebnisse vergleichen zu konnen usw.. Dadurch, 15 
dass diese Station 4 in der Regel fur eine grbGere An- 
zahL von Maschinen nutzbar ist, kann der technische 
Aufwand durchaus et.was hoher sein und optimal auf 
die Erfordernisse angepasst. werden. 

4. Durch die Moglichkeit, mil Hilfe des mobilen Ter- 20 
minals 4b trotzdein bei Bedarf alle unmitfelbar an der 
Maschine ertbrderlichen Einsteliungen, Parai ne trie run - 
gen und Abfragen ink entsprechender graphischer Un- 
terst.utzung durch fiihren zu konnen, treten keine we- 
sent.lichen Handlingsnachteile auf. Dies ganz beson- 25 
ders auch deshalh, weil in der Regel diese Arbeiten ge- 
zieit. durchgefuhrt. werden und bezogen auf den "Nor- 
malbet.rieb" relativ selten sind. Hinzu konimt, dass es 
nahezu ausgeschlossen ist, dass sie an niehreren Ma- 
schinen gleichzeitig erledigt. werden. 30 

5. Durch die geringere Zahl der eingesetzt.cn komple- 
xeren Baugruppen ist das mogliche Ausfailrisiko sowie 
die erforderliche Ersatzteilbesehaffung erheblich redu- 
ziert.. 

6. Insgesamt erhalt. man durch die erfmdungsgematte 35 
Einrichtung und Vorgehensweise eine praktische und 
nahezu kostenoptimale Lbsung, ohne gravierende tech- 
nische oder technologische Einschrcinkungen hinneh- 
men zu miissen. 

7. Bei Bedarf oder im Falle von sehr grotien Aniagcn 40 
konnen mehr alsein mobiles Bedien- und Anzeigegerat. 

4 eingeselzi. werden, im Ext rem fall sogar t'ur jede Ma- 
schine. 

8. Die zentrale Bedienstation 4 ist. ein industrietaugli- 
cher Personaicomputer mil. mobileni Bedienf.eil. Damit 45 
ist. es moglich, von hier aus alle Aufgaben. zu denen 
entsprechende Einrichtungen und spezielle Geriite be- 
notigt. werden. durchzufuhren. Dies ist. zum Beispiel 
die Paramelrierung digit.aler Anlriebskomponenten 

u. a. , 50 

9. Diese Station 4 ist. ferner uber eine entsprechende 
Einrichtung, z. B. ein Modem 16 (sh. Fig. 6) mi t. dem 
Telefon- oder einem anderen Kommunikationsnetz 17 
verbunden, so dass es moglich ist, von auBen Informa- 
tionen uber die angeschiossenen Maschinen abzurufen 55 
oder Dat.en an diese weiterzuleiten (Teleservice fur 
Fehlersuche, technologische Beratung, Updates o. a.). 

10. Bei entsprechender Ausstatt.ung der zentralen Sta- 
tion 4 unci/ oder der Maschinensteuerungen 11; 11a bis 
lid; 30 ist es moglich. z. B. uber das Internet direkten 60 
Zugriff auf Bedienungsanleitungen oder-hilfen, Zeich- 
nungen, Graphiken u. a., die extern und an entspre- 
chender S telle abgelegt. sind, zuzugreifen. Es ist vor- 
teilhaft, diese Informationen zent.ral zu erstellen (Ent- 
wicklungszentrum o. a.), zu pflegen, abzuspeichern 65 
und riann prakt.isch von jedem Punkt. der Welt aus zu- 
gcinglich zu haben. 

11. Die zentrale Bedienstation 4 ist so ausgebijdet. 



dass sie in der Lage ist, uber das allgemeine Telefon- 
net.z 17 oder sonstige Kommunikat.ionsnetze bei Feh- 
lem oder sonst.igen Problemen best.immte Meldungen 
an eines oder mehrere beliebig zu definierende Kom- 
munikationsgerat.e auszusenden. Dies gilt ganz beson- 
ders auch fur Handys 18 (z. B. mit.tels SMS), mit denen 
beispielsweise das Wart.ungspersonal ausgerustet. und 
somit. aut.omatisch in best.immt.en vordefiniert.en Sit.ua- 
tionen gezielt. angesprochen werden kann (Fig. 6). Das 
heiBt, dass die vorbeschriebene Einrichtung auch die 
Funktion einer automatischen Personenrufanlage iiber- 
nehmen kann. Mit. 19 ist. eine Funkstation bezeichnet.. 
12. Zusatzlich kann die zentrale Station 4 eine oder 
mehrere Signalleuchten oder akustische Signalgeber 
ansteuern. Tm Falle einer Stbrung o. a. konnen diese 
dann in einer Anlage akustisch oder weithin sichtbar 
anzeigen, dass ein Problem besteht und Wart.ungsper- 
sonal erforderlich ist. An welcher der Maschinen es 
Schwierigkeiten gibt, wird mit.tels eines Lageplans auf 
dem Monitor der zentralen Station 4 bzw. des mobilen 
Tenninals 4b dargestellt. 13. Die zentrale Station 4 
kann auch mit. weiteren Netzwerken verbunden sein. 
Somit ist.es moglich, nahezu beliebige Maschinen und 
sonstige Einrichtungen anzuschlieBen und damit zu 
kommunizieren. 

14. Urn den Maschinenrechner nicht. unnot.ig zu bela- 
sten, konnen die Maschinensteuerungen 11: lla bis 
lid; 30 so ausgebildet. sein, dass das mobile Bedienter- 
minal 4b beim Einsatz an der Maschine direkten Zu- 
griff auf das die Maschinen verbindende Netzwerk hat.. 

15. Der mobile Teil 4b der zentralen Bedien- und An- 
zeigestation 4 ist. mi dels einer seriellen Kommunika- 
lion (z. B. CANopen, Ethernet, o. a.) mit. dem stationii- 
ren Teil 4a verbunden. Auf diese gleiche Weise kann es 
auch an die einzelnen Maschinensteuerungen 11; lla 
bis tld; 30 gekoppelt. werden. 

16. Das mobile Terminal 4b sowie die Au than rue an 
den Maschinen sind so gestaltet, dass beim Anbringen 
desselben an der Maschine automalisch die erforderli- 
chen elektrischen Verbindungen hergest.ellt werden 
(z. B. durch eine spezielle integrierte Steckeinheil). 

17. Das mobile Terminal 4b ist. so ausgebildet, das es 
alte ub lichen Attribute eines industrietauglichen Perso- 
nalcomputcrs aufweist.. 

18. Die zentrale Station 4 und die abnehmbaren Be- 
dien- und Anzeigeeinheiten bzw. die mobilen Termi- 
nals 4b stehen per Funk oder Infrarotubertragung mil.- 
einander in Verbindung. Auf diese Weise kann das Ter- 
minal auch ohne direkten elektrischen Anschluss an 
nahezu jeder beliebigen S telle im Anlagenbereich be- 
nutzt werden. 

19. Die Standardbedieneinheil. 8 (st.ationar an jeder 
Maschine) besitzt die Moglichkeit, dass ein Bediener 
von hier aus uber die zentrale Bedien- und Anzeigesta- 
t.ion 4 und deren Anschluss an das Telefon net z 17 War- 
tungspersonal rufen kann (z". B. SMS auf Handy IS). 

20. Besonders vort.eilhaft. ist, wenn die zentrale Be- 
dien- und Anzeigest.at.ion 4 und die uber das Netzwerk 
3 abgeschlossenen Maschinen annahernd die gleichen 
Hardwarevoraussetzungen besitzen und das verwen- 
dete Betriebssystem das gleiche ist. Dadurch ist ein 
sehr einfacher und problemloser Datenaustausch ge- 
wahrleist.et. 

[00321 Fig. 7 zeigt schematisch die Karde I, bei der der 
Speisewalze 20 als Messwertaufnehmer ein elektronischer 
Tachogenerator 21 zugeordnet. ist, der an einem Ana!og/Di- 
gital-Wandler 22 angeschlossen isL Der Analog/Digital- 



DE 100 55 

7 

Wandler 22 steht mit einer einen Mikroprozessor mit. Spei- 
cher enthaltenden elekt.ronischen St.euereinheit. 11, dem Mi- 
krocomputer, in Verbindung. Der Analog/Digital-Wandler 
22 wird von dem Mikrocomputer gesteuert. Dem Mikro- 
computer ist. ein Sollwertgeber 23 zugeordnet. Der Mikro- 5 
computer ist. an einen ersten Digital/Analog-Leistungsurn- 
setzer 24 angeschlossen, der vom Mikroprozessor gesteuert 
wird und der mit. dem Regelmotor 25 fur die Speisewalze 20 
in Verbindung steht. Dem Abnehmer29 ist als Messwertauf- 
nehmer ein elektrischer Tachogenerator 26 zugeordnet, der io 
an den Analog/Digital-Wandler 22 angeschlossen ist Der 
Analog/Digital-Wandler 22 steht mit dem Mikrocomputer in 
Verbindung. Der Mikrocomputer ist auBerdem an einen 
zweiten Digital/Analog-Leistungsumsetzer 27 angeschlos- 
sen, der mit dem Regelmotor 28 fur den Abnehmer 29 in 15 
Verbindung steht. Im Betrieb werden die Drehzahlen der 
Speisewalze 20 bzw. des Abnehmers 29 durch die Tachoge- 
neratoren 21 bzw. 26 in analoge eiektrische Signale umge- 
setzt. Diese analogen Signale werden durch den Analog/Di- 
gital-Wandler 22 in digitale eiektrische Sign ale umgesetzt 20 
und bilden die Eingangssignale in den Mikrocomputer. Aus 
den Eingangssignalen und den gespeicherten Programmda- 
ten werden uber den Mikroprozessor digitale eiektrische 
Ausgangssignale entwickelt. Diese Digit.alsignale werden 
durch die nachfolgenden Digital/An alog-Leistungsumsetzer 25 
24 bzw. 27 wieder in analoge eiektrische Signale umgesetzt 
und gelangen anschlieRend in die Regelmotoren 25 bzw. 28, 
mit denen die Speisewalze 20 bzw. der Abnehmer 29 ge^- 
steuert werden. An die elektronische Maschinensteuer- und 
-regeleinrichtung 11 sind die Eingabeeinrichtung 9 und der 30 
Bildschirm 10 angeschlossen. die von der maschinenbezo- 
genen Bedien- und Anzeigeeinrichtung 8 (sh. Fig. 2) uni- 
lasst sind. Mit der Eingabeeinrichtung erfolgt u. a. die Ein- 
und Ausschaltung der Karde 1. Die maschinenbezogene Be- 
dien- und Anzeigeeinrichtung 8 der Karde 1 ist uber die Da- 35 
tenleilung 3 an die zentraie Bedien- und Anzeigeeinrichtung 
4 angeschlossen. 

10033] Nach Fig. 8 weist eine Strecke 2, z. B. Triitzschler- 
Streekc HSR, ein Streckwerk auf. Die Faserbander 35 treten 
aus (nicht. dargestellten) Kannen kommend in die Bandr'uh- 40 
rung 36 ein und werden. gezogen durch die Abzugswalzen 
37, 38, an dem Messglied 39 vorbeitransportiert. Das 
Streckwerk ist. als 4-uber-3-Streckwerk konzipiert, d. h. es 
besteht aus drei Unterwalzen I. [I. HI (I Ausgangs-Unter- 
walze, II Mittel-Unterwalze, III Eingangs-Unterwalze) und 45 
vier Oberwalzen 40, 41, 42. 43. Im Streckwerk ertblgt der 
Verzug des Faserverbandes aus inehreren Faserbandem. Die 
verstreckten Faserbander erreichen iui Streckwerksauslaut* 
eine Vliesfiihrung 44 und werden mittels der Abzugswalzen 
45, 46 durch einen Bandtrichter 47 gezogen, in dem sic zu 5') 
einen i Faserband 48 zusanmiengelasst werden, das an- 
schlieRend in Kannen abgelegt wird. Mit A ist die Arbeiis- 
richtung bezeichnet. 

[0034| Die Abzugswalzen 47, 48, die Eingangs-Unter- 
walze [JI und die Mittel-Unterwalze II. die mechanisch z. B. 55 
uber Zahnriemen gekoppelt sind, werden von dem Regel- 
motor 49 angetrieben, wobei ein Sollwert. vorgebbar ist. 
(Die zugehorigen Oberwalzen 40 bzw. 41 laur'en mil). Die 
Ausgangs-Unterwalze I und die Abzugswalzen 45, 46 wer- 
den von dem Hauptmotor 50 angetrieben. Der Regelmotor 60 

49 und der Hauptmotor 50 verfugen je uber einen eigenen 
Regler 51 bzw. 52. Die Regetung (Drehzahlregelung) er- 
tblgt jeweils iiber einen geschlossenen Regelkreis, wobei 
dem Regler 49 ein Tachogenerator 53 und dem Hauptmotor 

50 ein Tachogenerator 54 zugeordnet ist. Am Streckwerks- 65 
einlauf wird eine der Masse proportionate GroBe, z. B. der 
Querschnitt der eingespeist.cn Faserbander 35. von einem 
Einlaufmessorgan 39 gen lessen. Am Sircekwerksauslauf 
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wird der Querschnitt des ausgetretenen Faserbandes von ei- 
nem dem Bandtrichter 47 zugeordneten Auslaufmessorgan 
35 gewonnen. Eine zentraie Rechnereinheit 30 (Steuer- und 
Regeleinrichtung), z. B. Mikrocomputer mit Mikroprozes- 
sor, ubermittelt eine Einstellung der SollgroRe fur den Re- 
gelmotor 49 an den Regler 31. Die MessgroBen der beiden 
Messorgane 39 bzw. 55 werden wahrend des Streckvorgan- 
ges an die zentraie Rechnereinheit 30 ubermittelt. Aus den 
MessgroBen des Einlaufmessorgangs und aus dem Sollwert. 
fur den Querschnitt des austretenden Faserbandes wird in 
der zentralen Rechnereinheit 30 der Sollwert fur den Regel- 
motor 49 bestimmt. Die MessgroBen des Auslaufmessor- 
gangs 55 dienen der Uberwachung des austretenden Faser- 
bandes (Ausgabebanduberwachung). Mit Hilfe dieses Re- 
gelsyst.ems konnen Schwankungen im Querschnitt. der e'in- 
gespeisten Faserbander 35 durch entsprechende Regelungen 
des Verzugsvorganges kompensiert. bzw. eine Vergleichma- 
Bigung des Faserbandes erreicht werden. An die elektroni- 
sche Maschinensteuer- und -regeleinrichtung 30 ist die ma- 
schinenbezogene Bedien- und Anzeigeeinrichtung 31 ange- 
schlossen, die einer Eingabeeinrichtung 32 und einen Bild- 
schinn 33 unifasst. Mit der Eingabeeinrichtung 32 erfolgt 
u. a. die Ein- und Ausschaltung der Strecke 2. Die maschi- 
nenbezogene Bedien- und Anzeigeeinrichtung 31 der 
Strecke 2 ist uber die Datenleitung 3 an die zentraie Bcdien- 
und Anzeigeeinrichtung 4 angeschlossen. 
[0035] Die Erfindung wurde am Beispiel einer Anlage aus 
Karden 1 und/oder St.recken 2 beschrieben. Die Errindung 
ist in gleicher Weise anwendbar auf eine Anlage aus anderen 
Spinnereimaschinen, z. B. Fleyer. Spinnmaschinen. Spul- 
maschinen u. dgl. 

[0036] Der Begrirf "ubergeordnet." bei der Bedien- und 
Anzeigeeinrichtung 4 umfasst eine tunktionelle Uberord- 
nung derart. dass die zentralen Funktionen (sh. Fig. 3. 5a. 
5b) der ubergeordneten (zenlralen) Bedien- und Anzeigeein- 
richtung 4 fur die Mehrzahl der zugeordneten Maschinen 1: 
2; la bis lh; 2a bis 2c dieselben sind. Der Begri ft* "uberge- 
ordnet" bei der Bedien- Anzeigeeinrichtung 4 umfasst au- 
Berdem eine konstruktive Uberordnung derart, dass nur eine 
Bedien- und Anzeigeeinrichtung 4 oder nur eine mobile Be- 
dien- und Anzeigeeinrichtung 4b fur die Mehrzahl der zuge- 
ordneten Maschinen 1; 2: la bis lh; 2a bis 2c vorhanden ist. 
Dabei kann die mobile Bedien- und Anzeigeeinrichtung 4 
entweder mil der ortsfesten Bedien- und Anzeigeeinrichtung 
4a (und deren Recheneinheit 15) oder mit der elekt.ronischen 
Maschinensteuer- und -regeleinrichtung 11; 11a bis lid: 30 
einer Maschine 1; 2; la bis lh; 2a bis 2c zusammenwirken. 

Palentanspruche 

1. Vorrichtung /.ur Bedienung und Anzeige an einer 
Spinnereivorbereitungsanlage und an Spinnereivorbe- 
reitungsmaschinen, bei der eine Anlage aus mehreren 
Maschinen, z. B. Karden und/oder S tree ken. vorhan- 
den ist und die Anlage mindeslens eine ubergeordnete 
Bedien- und Anzeigeeinrichtung und die Maschinen je- 
weils eine maschinenbezogene Bedien- und Anzeige- 
einrichtung aufweisen. wobei alle Bedien- und An- 
zeigeeinrichtungen uber Steuer- und Regeleinrichtun- 
gen (Rechner) durch ein Netzwerk miteinander verbun- 
den sind, dadurch gekennzeichnet, dass fur alle Ein- 
gaben und Anzeigen, die keine personelle Bedienung 
oder Anzeigeerfassung an einer Maschine (1; 2: la bis 
lh; 2a bis 2c) erfordem, die ubergeordnete Bedien- und 
Anzeigeeinrichtung (4) und fur notwendige Eingaben 
und Anzeigen, die fur den Betrieb der Maschine (1; 2: 
la bis lh: 2a bis 2c) eine personelle Bedienung oder 
An/.eigeerrassung an der Maschine ertbrdem. die je- 
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weilige maschinenbezogene Bedien- und Anzeigeein- 
richtung (8; 8a bis 8d; 31) vorgesehen sind. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die ubergeordnete Bedien- und Anzeige- 
einrichtung (4) fur ubergeordnete Eingaben und Anzei- 5 
gen vorgesehen ist. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die ubergeordnet.en Eingaben und 
Anzeigen u. a. die Einstellung, Paramet.rierung, Visua- 
lisierung und/oder Fehlersuche umfassen. . 10 

4. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, da- 
durch gekennzeichnet, dass die ubergeordnete Bedien- 
und Anzeigeeinrichtung (4) einen Bildschinn (5), z. B. 
Flachbildschinn, ein Touchscreen, eine Tast.at.ur (6) 
und/oder Elemente zur Speicherung von Daten (14) in 15 
groBeren Mengen und uber einen langeren Zeitraum, 
aufweist. 

5. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, da- 
durch gekennzeichnet, dass die ubergeordnete Bedien- 
und Anzeigeeinrichtung (4) alle kompiexeren Einstell-, 20 
Parametrier- und/oder Vorgabeschritte zentral auszu- 
fuhren vennag. 

6. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, da- 
durch gekennzeichnet, dass die ubergeordnete Bedien- 
und Anzeigeeinrichtung (4) umfangreiche Daten der 25 
Maschine (1; 2; la bis Ih; 2a bis 2c) anzuzeigen, zu vi- 
sualisieren (5), zu speichern (14), auszutauschen und/ 
oder zu iiberwachen vennag. 

7. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 6, da- 
durch gekennzeichnet, dass die ubergeordnete Bedien- 'M) 
und Anzeigeeinrichtung (4) tur eine Mehrzahl von Ma- 
schinen (I; 2; la bis lh; 2a bis 2c) gleiche Vorgaben zu 
machen, Parameter und Einsteilungen aus Maschinen 
(1; 2; la bis lh; 2a bis 2c) zu ubernehmen und/oder Da- 
ten und Ergebnisse zu vergleichen vennag. ' 35 

8. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 7, da- 
durch gekennzeichnet, dass die ubergeordnete Bedien- 
und Anzeigeeinrichtung (4) ein industrietauglicher 
Personalcomputer, ggf. mil Bedienteil, ist. 

9. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 8 r da- 40 
durch gekennzeichnet, dass die ubergeordnete Bedicn- 
und Anzeigeeinrichtung (4) fur Para me trie rung digi la- 
ter Antriebskomppnenten, technologische Parametric- 
rung der Maschinen (1; 2; la bis lh; 2a bis 2c) und/oder 
Anderungen von Masehinenprogrammen heranziehbar 45 
ist. 

10. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 9, da- 
durch gekennzeichnet, dass die ubergeordnete Bedien- 
und Anzeigeeinrichtung (4) uber eine entsprechende 
Einrichtung, z. B. ein Modem (16), ruit. dem Telefon- 50 
(17) oder einem anderen Kommunikationsnetz verbun- 
den ist, urn von auBen Infonnationen iiber die ange- 
schlossenen Maschinen (1; 2; la bis lh; 2a bis 2c) ab- 
zurufen oder Daten an die Maschinen (1; 2; la bis lh: 

2a bis 2c) weiterzuleiten (Teleservice fur Fehlersuche, 55 
technologische Beratung, Updates o. a.). 

11. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 10, 
dadurch gekennzeichnet, dass die ubergeordnete Be- 
dien- und Anzeigeeinrichtung (4) iiber das Internet di- 
rekten Zugriff auf Bedienungsanleitungen oder -hilfen; 60 
Zeichnungen, Graphiken u. a., die extern und an ent- 
sprechender Stelle abgelegt. sind, zuzugreifen vennag. 

12. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 11, 
dadurch gekennzeichnet, dass die ubergeordnete Be- 
dien- und Anzeigeeinrichtung (4) iiber das allgemeine 65 
Telefonnetz (17) oder sons tig e Kommunikationsnetze 
bei Fehlem oder sons t.i gen Problemen bestimmte Mcl- 
dungen an eines oder niehrcre beliebig zu deriniercndc 



025 A 1 

10 

Kommunikationsendgerate auszusenden vermag. 

13. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 12, 
dadurch gekennzeichnet, dass die ubergeordnete Be- 
dien- und Anzeigeeinrichtung (4) eine oder mehrere Si- 
gnalleuchten und/oder akustische Signalgeber in einem 
Storfall anzusteuem vermag. 

14. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 13, 
dadurch gekennzeichnet, dass die ubergeordnete Be- 
dien- und Anzeigeeinrichtung (4) in einem Storfall init- 
tels eines Lageplanes auf einem Monitor (5) darzustel- 
len vermag, an welcher Maschine (1; 2; la bis lh; 2a 
bis 2c) der Storfall auftritt. 

15. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 14, 
dadurch gekennzeichnet, dass die ubergeordnete Be- 
dien- und Anzeigeeinrichtung (4) rnit weiteren Netz- 
werken verbunden ist, urn weitere Maschinen (1; 2; la 
bis lh; 2a bis 2c) und sonstige Einrichtungen anzu- 
schlieBen und mit diesen zu kommunizieren. 

16. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 15, 
dadurch gekennzeichnet, dass die ubergeordnete Be- 
dien- und Anzeigeeinrichtung (4) iiber das Kommuni- 
kationsnetzwerk (3) mit den angeschlossenen Maschi- 
nen (1; 2; la bis lh; 2a bis 2c) zu kommunizieren, Ein- 
gaben und Abfragen von Infomiationen zu ennogli- 
chen, Daten (14) zu verwalten, zu speichern und diese 
zu vistialisieren (5) vennag. 

17. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 16, 
dadurch gekennzeichnet, dass die ubergeordnete Be- 
dien- und Anzeigeeinrichtung (4) mit. Bildschinn (5), 
Touchscreen, Tastatur (6), Datenspeicher (14) u. dgl. 
ausgeriistet ist. 

18. Vorrichtung nach einem der Anspriiche. 1 bis 17, 
dadurch gekenzeichnet, dass die Bedien- und Anzeige- 
einheit (4b) der ubergeordneten Bedien- und Anzeige- 
einrichtung (4) abnehmbar und mobil ist und als Termi- 
nal je nach Bedarf an den Maschinen (1; 2; la bis lh; 
2a bis 2c) fur weitergehende Eingaben, z. B. Parame- 
tric rungen sowie cine umfangreiche Visualisierung 
vorhandener Daten einsetzbar ist. 

19. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 18, 
dadurch gekennzeichnet, dass die ubergeordnete Be- 
dien- und Anzeigeeinrichtung (4) an das allgemeine 
Tele tonne tz (17) oder sonstige Kommunikationsnetze 
anschlieBbar ist und eine automatische Ausgabe von 
Mcldungen an Kommunikations-Endgerate erfolgt. 

20. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 19. 
dadurch gekennzeichnet, dass die ubergeordnete Be- 
dien- und Anzeigeeinrichtung (4) an das allgemeine 
Telefonnetz (17) oder sonstige Kommunikationsnetze 
derart anschlieBbar ist, dass von externen Einrichtun- 
gen Daten an die ubergeordnete Bedien- und Anzeige- 
einrichtung (4) iibertragbar und von dorr aus an die an- 
geschlossenen Maschinen (1; 2; la bis lh; 2a bis 2c) 
verteilbar.sind, 

21. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 20, 
dadurch gekennzeichnet, dass die ubergeordnete Be- 
dien- und Anzeigeeinrichtung (4) an das allgemeine 
Telefonnetz (17) oder sonstige Kommunikationsnetze 
derart anschlieBbar ist, dass von den Maschinen (1:2: 
la bis lh; 2a bis 2c) komniende Daten iiber diese uber-' 
geordnete Bedien- und Anzeigeeinrichtung (4) an ex- 
terne Einrichtungen iibertragbar sind. 

22. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 21, 
dadurch gekennzeichnet, dass die ubergeordnete Be- 
dien- und Anzeigeeinrichtung (4) und die angeschlos- 
senen Maschinen (1; 2: la bis lh; 2a bis 2c) das gleiche 
Betriebssystem verwenden. 

23. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 22. 
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dadurch gekennzeichnet, dass die ubergeordnete Be- 
dien- und Anzeigeeinrichtung (4) und die elektronische 
Steuerung (11; 11a bis lid; 30) der angeschlossenen 
Maschinen (1; 2; la bis lh; 2a bis 2c) aus annahernd 
gleichen Hardwarekomponenten aufgebaut. sind. 5 

24. Vorrichtung nach einern der Anspriiche 1 bis 23, 
dadurch gekennzeichnet, dass die ubergeordnete Be- 
dien- und Anzeigeeinrichtung (4) und die elektronische 
Steuerung (11; 11a bis lid; 30) der angeschlossenen 
Maschinen (1; 2; la" bis lh; 2a bis 2c) das gleiche Be- to 
triebssystem anwenden, 

25. Vorrichtung nach einern der Anspriiche 1 bis 24, 
dadurch gekennzeichnet, dass die ubergeordnete Be- 
dien- und Anzeigeeinrichtung (4) an das allgenieine 
Telefonnetz (17) oder sonstige Korrimunikat.ionsnet.ze 15 
derart anschlieBbar ist, dass sie als automatische Perso- 
nenrufanlage verwendbar ist, 

26. Vorrichtung nach einern der Anspriiche 1 bis 25, 
dadurch gekennzeichnet, dass die ubergeordnete Be- 
dien- und Anzeigeeinrichtung (4) eine erste orts teste 20 
Einheit. (4a), die im wesentlichen eine Stromversor- 
gung, die Kommunikation (13) mit dem Netzwerk (3), 
die Datenspeicherung und -verwaltung (14) und einen 
Rechner (15) umfasst, und eine zweite mobile Einheit. 
(4b), die eine Bedien- und Anzeigeeinheit (5, 6) urn- 25 
fas st. 

27. Vorrichtung nach einern der Anspriiche 1 bis 26, 
dadurch gekennzeichnet, dass die zweite Einheit (4b) 
mit der Steuer- und Regeleinrichtung (11; 11a bis lid; 
30) jeder Maschine koppelbar ist, die iiber das Netz- 30 
werk (3) mit. der ersten Einheit (4a) in Verbindung 
stent.. 

28. Vorrichtung nach einern der Anspriiche 1 bis 27, 
dadurch gekennzeichnet, dass die zweite Einheit (4b) 
fur alle unmittelbar an einer Maschine (t; 2; la bis lh; :*5 
2a bis 2c) ertbrderlichen Einslellungen, Parametrierun- 
gen und/oder Abfragen mit enlspreehender graphischer 
Unterstiitzung heranziehbar ist. 

29. Vorrichtung nach einern der Anspriiche 1 bis 28. 
dadurch gekennzeichnet, dass die Steuer- und Rcgel- 40 
einrichtungen (11; 11a bis lid; 30) der Maschinen (1; 

2; la bis lh; 2a bis 2c) derart ausgebildet sind, dass die 
zweite Einheit (4b) an der Maschine (1; 2; la bis lh; 2a 
bis 2c) direkten Zugriff auf das Netzwerk (3) hat. 

30. Vorrichlung nach einern der Anspriiche I bis 29. 45 
dadurch gekennzeichnet. dass die zweite Einheit (4b) 

mi dels einer seriellen Komniunikation (z. B. C A No- 
pen, Ethernet o. a.) mit dem ortsfesten Teil (4a) verbun- 
den ist. 

31. Vorrichtung nach einern der Anspriiche 1 bis 30, 50 
dadurch gekennzeichnet, dass die zweite Einheit (4b) 
beiin Anbringen an der Maschine (1; 2; la bis lh: 2a 
bis 2c) aut.omat.isch die ertbrderlichen elektrischen Vcr- 
bindungen herzustellen vermag, z. B. durch eine spe- 
zielle integrierte Steckeinheit. 55 

32. Vorrichtung nach einern der Anspriiche 1 bis 31, 
dadurch gekennzeichnet, dass die erste Einheit (4a) 
und die zweite Einheit (4b) drahtlos, z. B. iiber Funk- 
oder Infrarotubertragung, miteinander in Verbindung 
stehen. 60 

33. Vorrichtung nach einern der Anspriiche 1 bis 32, 
dadurch gekennzeichnet, dass die zweite Einheit (4b) 
bei Anwendung an einer Maschine (1; 2; la bis lh; 2a 
bis 2c) mit der Steuer- und Regeleinrichtung (11; 11a 
bis lid; 30) der Maschine (1; 2: la bis lh; 2a bis 2c) 65 
iiber Funk- oder Infrarotubertragung in Verbindunti 

s relit . 

34. Vorrichlung nach einern der Anspriiche 1 bis 33. 



dadurch gekennzeichnet, dass die Bedien- und Anzei- 
gest.at.ion (4) mit jeder Maschine (1: 2; la bis lh; 2a bis 
2c) iiber Funk- oder Infrarotubertragung in Verbindung 
stent. 

35. Vorrichtung nach einern der Anspriiche 1 bis 34, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Maschinen (1; 2; la 
bis lh; 2a bis 2c) untereinander iiber Funk- oder Infra- 
rotubertragung in Verbindung stehen. 

36. Vorrichtung nach einern der Anspriiche 1 bis 36, 
dadurch gekennzeichnet, dass die zweite Einheit. (4b) 
mit. einer eigenen Strornversorgungseinrichtung, z. B. 
Batterie, Akkumulat.or o. dgl., ausgerustet. ist. 

37. Vorrichtung nach einern der Anspriiche 1 bis 36, 
dadurch gekennzeichnet, dass die maschinenbezogene 
Bedien- und Anzeigeeinrichtung (8; 8a bis 8d; 31) iiber 
den Anschluss an die ubergeordnete Bedien- und An- 
zeigeeinrichtung (4) und deren Anschluss an das allge- 
meine Telefonnetz (17) oder sonstige Kornrnunikati- 
onsnetze als Personenrufanlage verwendbar ist. z. B. 
SMS auf Handy (18). 

38. Vorrichtung nach einern der Anspriiche 1 bis 37, 
dadurch gekennzeichnet, dass die maschinenbezogene 
Bedien- und Anzeigeeinricht.ungen (8; 8a, bis 8d; 31) 
fur unmittelbar und notwendige maschinenbezogene 
Eingaben und Anzeigen vorgesehen ist. 

39. Vorrichtung nach einern der Anspriiche 1 bis 38. 
dadurch gekennzeichnet, dass die unmittelbar und not- 
wendigen maschinenbezogenen Eingaben und Anzei- 
gen u. a. Ein- und Ausschaltung. Trppbetrieb, St.6- 
rungsquitticrung, Kannenwechsel, sind. 

40. Vorrichtung nach einern der Anspriiche 1 bis 39, 
dadurch gekennzeichnet, dass mehrere gleicharl.ige 
Maschinen (1; 2; la bis lh; 2a bis 2c) vorhanden sind. 

41. Vorrichlung nach einern der Anspriiche 1 bis 40, 
dadurch gekennzeichnet, dass die gleichartigen Ma- 
schinen Karden (1; la bis lh) sind, die eine Anlage bil- 
den. 

42. Vorrichlung nach einern der Anspriiche 1 bis 41, 
dadurch gekennzeichnet, dass die gleichartigen Ma- 
schinen Strecken (2; 2a bis 2c) sind, die eine Anlage 
bilden. 
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